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This implement, which is particularly suitable for 
discharging pasty sealing compounds, has a 
cylinder for receiving a cartridge containing the 
substance, a plunger axially displaceable in this 
reception cylinder, a device for axially displacing 
the plunger, as well as a manually operable 
device for controlling the particular discharge 
quantity, while being equipped with a gas spring 
by means of which the plunger is axially 
displaceable. 
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(§) Handgerat zum Austragen von pastosen Massen 

Dieses Gerat, das sich insbesondere zum Austragen von 
pastosen Dichtungsmassen eignet, weist einen Zylinder (4) 
zur AufnBhme von einer die Masse enthaltenden Kartusche, 
einen in diesem Aufnahmezylinder (4) axial verschiebbaren 
Druckstempel (12). eine Einrichtung zur axialen Verschie- 
bung des Druckstempels (12) sowie eine manuell betatigba- 
re Einrichtung zur Dosierung der jeweiligen Austragsmenge 
auf und isi mit einer Gasfeder ausgestattet, mittels der der 
Druckstempel (12) in axialer Richtung versehiebbarist 
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Handgerat zum Austragen von 
pastosen Massen 



ANSPRUCHE 



Handgerat zum Austragen von pastosen Massen, wie Oich- 
tungsmassen, mit einem Zylinder zur Aufnahme der Masse, 
insbesondere zur Aufnahme von einer die Masse enthalten- 
den Kartusche, mit einem im Auf nahmezy 1 i nder axial ver- 
schiebbaren Druckstempel , einer Einrichtung zur axialen 
Verschiebung des Druckstempels und einer manuell betatig 
baren Einrichtung zur Dosierung der jeweiligen Austrags- 
menge, dadurch gekennzei chnet , daB es eine Gasfeder (11) 
aufweist, mittels der der Druckstempel (12) in axialer 
Richtung verschiebbar ist. 



2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , daB die 
Gasfeder (11) in jeder beliebigen Stellung arretierbar 
ist. 
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3. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dosi erei nri chtung von der Gas- 
feder (11) gebildet wird, 

4. Gerat nach einem der Anspriiche 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Stirnseite des Auf nahmezyl i nders 
(4) ein manuell bet Sti gbares , die Dosi ereinrichtung bil- 
dendes Ventil vorgeseherv ist. 

5. Gerat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Ventil ein vorzugsweise kurzhubiges Schieberventi 1 ist, 
wobei die Achse des Venti 1 schiebers (15) vorzugsweise 
senkrecht zur La'ngsachse des Auf nahmezylinders (4) ver- 
1 auf t . . 

6. Gerat nach einem der Anspriiche 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Ventil eine vorzugsweise als Druckfeder 
ausgebildete SchlieBfeder (19) zugeordnet ist. 

7. Gerat nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ventil in einem mit dem Auf nahmezyl i n- 
der (4) vorzugswei se 1 osbar verbunden und als Deckel 

des Auf nahmezylinders (4) ausgebi 1 deten Spritzkopf (5) 
angeordnet ist. 

i 

8. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gasfeder derart mit dem Gerat 
verbunden ist, daB der Zylinder (7) der Gasfeder verschieb- 
lich und vorzugsweise mit dem Druckstempel (12) verbunden 
und die Kolbenstange (10) der Gasfeder (11) stationar 
angeordnet ist. 

9. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das freie Ende des Gasfederzyl i nders 
(7) fuhrungsfrei ist. 
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10. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein nit dem Auf nahmezyl i nder (4) 
fluchtender, I'm wesentlichen zyl i ndri scher Schutzmantel 

(6) vorgesehen ist, der mindestens den jeweils aus dem 
Zylinder (7) der Gasfeder (11) ragenden Abschnitt der 
Gasfederkolbenstange (10) umgibt. 

11. Gerat nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
freie Ende der Gasfederkolbenstange (10) im rUckwartigen 
Endbereich des Schutzmantel s (6) gelagert, dort vorzugs- 
weise angelenkt ist. 

12. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine manuell bet ati gbare, vorzugsweise 
nach dem Klemmstangenpri nzi p arbeitende Riickstell ei nri ch- 
tung fiir die Gasfeder vorgesehen ist. 

13. Gerat nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ruckstelleinrichtung am Mantel des Gasf ederzyl i nders 

(7) angreift. 

14. Gerat nach einem der Anspriiche 12 oder 13, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Gasf ederzyl i nder (7) 1 anger als 

der Aufnahmezylinder (4) ist und die Ruckstelleinrichtung 
zwischen dem Aufnahmezylinder (4) und dem Schutzmantel 
(6) vorgesehen ist. 

15. Gerat nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es ein Basisteil (2) aufweist, an dem einer- 
seits der Aufnahmezylinder (4) und andererseits der Schutz- 
mantel (6) befestigt und vorzugsweise die Ruckstellein- 
richtung angelenkt ist. 
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16. Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Basisteil(2) zwei der FUhrung des Gasf ederzyl i nders 
(7) dienende Gleitbuchsen (8, 9) aufweist, von denen 

die eine in dem vorzugsweise lbsbaren Boden des Aufnahme- 
zylinders (4) und die andere an der Stirnseite des Schutz- 
' mantels '(6) befestigt 1st. 

17. Gerat nach einem der AnsprUche 5 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ventil schieber (15) eine von au&en 
zugangliche StirnflHche aufweist, uber die das Ventil 
gegen die Kraft der SchlieBfeder (19) in seine Offen- 
Stellung driickbar ist. 

v — 

18. Gerat nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB vorzugs 
weise am Spritzkopf (5) ein mit der Stirnflache des Ventil- 
schiebers (15) zusammenwi r kender Hebel (40) angelenkt ist. 

19. Gerat nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Hebel (40) Uber eine im Bereich der RUckstel 1 ei nrichtung 
angebrdnete Bedi enungsei nrichtung betatigbar ist. 

20. GerSt nach einem der AnsprUche 18 oder 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die RUckstel lei nrichtung eine die Gas- 
feder im gespannten Zustand haltende, manuell losbare 
Blockiereinrichtung aufweist. 

21. Gerat nach einem der Anspruche 12 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es einen pistolengriffartig ausgebi 1 deten 
Handgriff (1) aufweist, der vorzugsweise im Bereich der 
RUckstelleinrichtung vorgesehen ist. 

22. Gerat nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Betatigungseinrichtung als ein mit dem Handgriff (1) 
zusammenwirkender Abzugshahn (44) ausgebildet ist. 



PATENTANWALTE RUFF und BEIER STUTTGART 

O/nQ^O/ NeckarstraBe 50 

Dipl.-Chem. Dr. Ruff 0 H U vJ / Z H D-70DO Stuttgart 1 

Dipl.-lnQ. J. Beier Tel.: C071O 227051* 

Dipl.-Phys. SchGndorf Telex 07-2341 2 erubd 

- 5 - 

A 21 078/9 14 - Marz 1984 E/Schr/kh 



Anmelderin: ARA-Werk 

Kramer GmbH + Co. 

7441 Unterensingen 



Handgerat zum Austragen von 
pastosen Massen 

« 

Die Erfindung betrifft ein Handgerat zum Austragen von 
pastosen Massen, wie Di chtungsmassen , mit einem Zylinder 
zur Aufnahme der Masse, insbesondere zur Aufnahme von einer 
die Masse enthal t'enden Kartusche, einem im Aufnahmezyl inder 
axial verschiebbaren Druckstempel , einer Einrichtung zur 
axialen Verschiebung des Druckstempel s und einer manuell 
betatigbaren Einrichtung zur Dosierung der jeweiligen Aus- 
tragsmenge. 

Zu den bisher bekannten derartigen Gera'ten zShlen zunachst 
solche, bei denen eine mechanische, zumeist mit einer Zahn- 
stange ausgerustete Einrichtung zur axialen Verschiebung 
des Druckstempels vorgesehen ist. Bei diesem Geraten TaBt 
sich der Druckstempel nur schrittweise axial verschieben, 
so da6 sich diese Gerate in der Praxis nur in den Fa'llen be- 
wahrt haben, in denen kein gleichmaBiger Massenaustrag er- 
forderlich ist, wie beispielsweise bei Druckpressen fur 
Schmierfette. Werden derartige Gerate dagegen beispielsweise 
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zum Austragen von pasfdsen Dichtungsmassen Oder dgl . 
beim Ausfiillen sichtbarer Fugen, wie sie beispiel sweise 
beiro Einbau von Badewannen nicht zu vermeiden sind, ein- 
gesetzt, so bedingt ihr ungl eichmSBiger Massenaustrag 
eine arbeitsaufwendige Nachbehandl ung der verfugten Be- 
reiche. 

Es wurden deshalb auch bereits Gerate der eingangs be- 
schriebenen Art entwickelt, bei denen die axiale Ver- 
schiebung des Druckstempel s durch Uber einen flexiblen 
Schlauch zugefuhrte Druckluft erfolgt. Diese mit Druck- 
luft arbeitenden Handgerate setzen einen relativ hohen 
apparativen Aufwand voraus und sind zudem nicht in 
alien Fallen einsetzbar, nSmlich beispielsweise dann 
nicht, wenn kein Kompressor oder keine Stromquelle zum 
Betrieb des Kompressors vorhanden ist. AuBerdem stbrt 
bei ihnen oft auch der zu ihnen fuhrende Druckschl auch . 

Es wurden deshalb auch bereits Gerate der eingangs er- 
wahnten Art entwickelt, bei denen die axiale Verschie- 
bung des Druckstempel s durch ein Druckgas erfolgt, das 
ihm aus einer kleinen, im Gerat untergebrachten Druck- 
gaspatrone zugefUhrt wird. Bei derartigen GerSten treten 
jedoch Dichtungsprobleme auf , die bei dera begrenzten 
Patronenvolumen besonders ins Gewicht fallen. AuBerdem 
ist bei ihnen von Nachteil, daB der FUllgrad ihrer 
Druckgaspatrone nicht ohne weiteres ermittelt werden 
kann, was die Bereitstell ung von Ersatzpatronen erforder- 
lich'macht. Hinzu kommt bei diesen Geraten, daB mit 
ihnen nicht exakt gearbeitet werden kann, weil ihre 
Dosiereinrichtung ein Drehschieberventi 1 aufweist, das 
sich feinfUhlig nicht bedienen laBt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein nfdglichst 
wartungsfreies Gera't der eingangs beschriebenen Art zu 
schaffen, das ohne groBen apparativen Aufwand und ohne 
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den Einsatz von Zusatzteilen , Gasdruckpatronen oder 
dgl . einen gl eichmaBigen Masseaustrag ermoglicht, 
der beispiel sweise eine arbei tsaufwendige Nachbehand- 
lung verfugter Bereiche erlibrigt. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB mit einem Gerat 
der eingangs beschriebenen Art gelbst, das eine Gas- 
feder aufweist, mittels der der Druckstempel in 
axialer Richtung verschiebbar 1st. Diese Gasfeder ist 
vom Benutzer rUckstellbar und hat den Vorteil, daB 
sie iiber den gesamten Hubbereich mit einem konstanten 
Druck arbeitet, der einen gl eichmSBi gen Masseaustrag 
gewahrleistet. AuBerdem arbeitet sie vbllig wartungs- 
frei und verlangt auch nicht die Berei tstel 1 ung von 
Zusatz- oder Ersatzteilen. Dichtungsprobleme, wie sie 
bei mit Druckgaspatronen ausgeriisteten Geraten auf- 
treten, konnen beim Einsatz einer Gasfeder 
vermieden werden. 

Es kann dafur. Sorge getragen werden, daB die Gasfeder 
in jeder beliebigen Stellung arretierbar ist, so daB 
die Gasfeder zur Dosierung der jeweiligen Austrags- 
menge verwendet werden kann, mit dem Vorteil , daB sich 
gewUnschtenfalls eine gesonderte Dosiereinrichtung er- 
iibrigt. 

1st eine besonders gleichmSBige Massenaustragung und 
feinfiihlige Dosierung erwiinscht, so kann eine gesonderte 
Dosiereinrichtung vorgesehen sein, die aus einem an der 
Stirnseite des Auf nahmezyl inders angeordneten , manuell 
betatigbaren Ventil bestehen kann. Von besonderem Vor- 
teil ist hier ein vorzugsweise kurzhubiges Schieber- 
ventil, das ohne Dichtungsprobleme zu ergeben den auf- 
tretenden Driicken standha'lt, wozu es vorzugsweise so 
angeordnet ist, daB die Ventilschieber-Achse senkrecht 
zur La'ngsachse des Auf nahmezyl inders verlauft. Dem 
Ventil kann eine SchlieBfeder zugeordnet sein, die 
einen sel bsttati gen VentilschluB gewahrleistet. Ist das 
Ventil als Schi eberventi 1 ausgebi ldet , so kann diese 
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Feder eine auf den Venti lschieber einwirkende, vor- 
zugsweise als Druckfeder ausgebildete Feder sein. 

Das die Dosiereinrichtung bildende Ventil kann in 
einero mit dem Aufnahmezyl inder verbundenen Spritzkopf 
angeordnet sein. Bei einer bevorzugten AusfUhrungsform 
ist dieser Spritzkopf losbar mit dem Auf nahmezyl inder 
verbunden, beisplel sweise mit diesem verschraubt und 
als dessen Deckel ausgebildet, so daB er mit dem Ven- 
til eine kompakte Einheit bildet, die problemlos aus- 
getauscht werden kann, was beispielsweise immer dann 
von Vorteil ist, wenn es zu einer Ventilverunreinigung 
gekommen sein sollte oder wenn mit dem Gerat eine 
andere pastBse Masse als bisher verarbeitet werden soil. 

Die Gasfeder kann derart mit dem Gera't verbunden sein, 
daB ihr Zyl inder verschiebl ich und vorzugsweise mit dem 
Druckstempel verbunden ist, wHhrend ihre Kolbenstange 
stationar angeordnet ist, mit dem Vorteil, daB der Zu- 
gang zur Gasfeder-Dichtung, dem empf indl ichsten Be- 
reich der Gasfeder, auf der dem Druckstempel abgewandten Zylinder 
seite liegt und schon deshalb vor auBeren EinfTUssen 
geschUtzt ist. Bei dieser Anordnung der Gasfeder ist es 
auch mbglich, das freie Ende des Gasf ederzyl inders 
fuhrungsfrei zu halten, was bei einer bevorzugten Aus- 
fUhrungsform, die spSter noch na'her erlautert werden. 
wird, auch der Fall 1st. Bei dieser AusfUhrungsform 
ist ein mit dem Aufnahmezyl inder fluchtender, im wesent- 
lichen zyl indrischer Schutzmantel vorgesehen, der min- 
destens den jeweils aus dem Gasf ederzyl inder ragenden 
Abschnitt der Kolbenstange umgibt und gegen Ver- 
schmutzungen schutzt, die zu Bescha'digungen der Gas- 
federdichtung fUhren kbnnten. Das freie Ende der Kolben- 
stange kann im ruckwartigen Endbereich dieses Schutz- 
mantels gelagert sein. Vorzugsweise ist es dort urter Spiel ange- 
lenkt, mit dem Vorteil, daB sich die Kolbenstange selbst- 
tatig a us rich ten kann. 
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Zum Rlickstellen der Gasfeder kann eine manuell be- 
tatigbare, vorzugsweise nach dem Klemmstangenprinzip 
arbeitende RUckstel leinrichtung vorgesehen sein, die 
bei einer bevorzugten Ausf uhrungsform am Mantel des 
Gasf ederzyl inders angreift. Bei dieser Ausf Uhrungsform 
1st der Gasfederzyl inder langer als der Auf nahmezyl in- 
der, so daB ein Teil des Gasfederzyl inders auch dann 
nach hinten aus dem Aufnahmezyl inder herausragt, wenn 
die Gasfeder voll ausgefahren ist. 

1st der Gasfederzyl inder langer als der Aufnahmezyl in- 
der, so kann die am Mantel des Gasf ederzyl inders an- 
greifende RUckstel 1 ei nrichtung zwischen dem Aufnahme- 
zylinder und dem Schutzmantel vorgesehen sein, mit dem 
Vorteil, daB weder der Auf nahmezyl inder noch der Schutz- 
mantel Durchbrechungen fUr die RUckstel leinrichtung auf- 
zuweisen braucht. AuBerdem kann ein Basisteil vorge- 
sehen sein, an dem einerseits der Auf nahmezyl inder und 
andererseits der Schutzmantel befestigt und vorzugs- 
weise die Ruckstelleinrichtung angelenkt ist. Dieses 
Basisteil kann zwei der FUhrung des Gasf ederzyl inders 
dienende Gleitbuchsen aufweisen, von denen die eine in 
dem vorzugsweise Ibsbaren Boden des Auf nahmezyl inders 
und die andere an der Stirnseite des Schutzmantel s be- 
festigt 1st. 

» • 

Der Ventilschieber des die Dosiereinrichtung bildenden 
Schieberventils kann eine von auGen zuga'ngliche Stirnflache 
aufweisen, Uber die das Ventil gegen die Kraft seiner 
SchlieBfeder in seine Offenstellung drUckbar ist. Zur 
problemlosen Ventil betatigung kann am Spritzkopf ein 
mit dieser StirnflSche des Ventilschiebers zusammen- 
wirkender Hebel angelenkt sein. Dieser Hebel kann selbst 
als Bedienungshebel ausgebildet sein. Bei einer bevor- 
zugten Ausf'dhrungsform ist dieser Hebel der besseren Hand- 
habung wegen jedoch Uber eine im Bereich der Rlick- 
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stelleinrichtung angeordnete Bedienungseinrichtung be- 
tatigbar. 

* 

Die fiir die Gasfeder vorgesehene Ruckstelleinrichtung 

♦ 

kann eine die Gasfeder im gespannten Zustand haltende, 
manuell lbsbare Blockiereinrichtung aufweisen, der ge- 
wiinschten 'fal 1 s ein Entsperrglied rugeordnet werden kann. 

Das erf indungsgemaBe Gerat kann einen pistolengrif f artig 
ausgebildeten Handgriff aufweisen, der vorzugsweise im 
Bereich der Riickstell einrichtung vorgesehen ist, wobei 
die Betatigungseinrichtung als ein mit dem Handgriff 
zusammen wirkender Abzugshahn ausgebildet sein kann. 

Weitere Einzelhei ten , Merkmale und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus den Anspriichen und der nachfol- 
genden Beschreibung einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm 
im Zusammenhang mit der Zeichnung. 

In der Zeichnung zeigen jeweils schematisch 

* 

Fig. 1 eine Sei tenansicht eines erfindungs- 
gemaBen Handgerates zum Austragen von 
pastosen Massen, 

* 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seitenan- 
sicht des spritzkopfseitigen Bereiches 
des in Fig. 1 dargestel Iten Gera'tes in 
vergrb'Bertem MaBstab und 

Fig. 3 eine teilweise geschnittene Ansicht 
des Handgriffsbereiches des in Fig. 1 
dargestel Iten Gera'tes in vergrb'Bertem 
MaBstab. 

Oas in Fig. 1 dargestel lte Gerat weist einen pistolen- 
grif fartigen ausgebildeten Handgriff 1 auf, an dem ein 
Basisteil 2 befestigt ist. An der in Fig. 1 nach links 
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weisenden Seite des Basisteiles 2 ist der Boden 3 
eines Zylinders 4 befestigt, der der Aufnahme einer 
eine pastose Masse, bei spiel sweise eine pastose Dich- 
tungsmasse enthaltenden Kartusche dient. Oer Boden 3 
ist kappenfbrmig ausgebildet und mit dem Aufnahme- 
zylinder 4 durch Verschraubung losbar verbunden. An 
dem vom Basisteil 2 abgewandten freien Ende des Auf- 
nahmezyl inders 4 ist ein Spritzkopf 5 durch Verschrau- 
bung befestigt, der ein Ventil aufweist. 

An dem in dem Auf nahmezyl inder 4 abgewandten Seite 
des Basisteil 2 ist ein mit dem Aufnahmezyl i nder 4 
fluchtender zyl indrischer Schutzmantel 6 befestigt. 

Im Basisteil 2 ist (vgl. Fig. 3) ist der Zylinder 7 einer 
Gasfeder 11 in zwei Gleitbuchsen 8, 9 gelagert, deren 
Kolbenstange 10 bis in das rUckwartige Ende des Schutz- 
mantels 6 reicht und dort mittels eines Stiftes 46 
angelenkt ist. 

An dem in der Zeichnung nach links weisenden Ende des 
Gasfederzyl inders 7, also am Boden des Gasf ederzyl i nders 
ist ein in Draufsicht kreisformiger Druckstempel 12 befestigt, 
dessen AuBendurchmesser kleiner ist als der Innendurch- 
messer des Auf nahmezyl i nders 4 und der darin ange- 
ordneten, der besseren Obersicht wegen nicht darge- 
stellten Kartusche, so daB er den kolbenartig ausge- 
bildeten Boden dieser Kartusche axial verschieben 
kann. 

Der in Fig. 2 im vergrbBerten MaBstab dargestellte Spritz- 
kopf 5, der, wie bereits dargelegt, mit dem Aufnahme- 
zylinder 4 verschraubbar ist, weist eine im wesentlichen 
trichterfbrmige Aufnahme 13 fUr das vordere Kartuschen- 
ende auf. An diese Aufnahme 13 schlieBt sich ein Kanal 
14 an, dessen Querschnitt dem eines schmalen Rechteckes 
mit halbkreisformigen Schmalseiten entspricht, wobei 
die Langsseiten dieses Rechteckes senkrecht zur Zeichen- 
ebene verlaufen, Oer Kanal 14 fuhrt zu einem Schieber- 
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venti 1 , . dessen Schieber 15 rota tionssymmetrisch aus- 
gebildet 1st und zwei iiber einen zentralen Stempel 16 
miteinander verbundene Kolben 17, 18 aufweist. Der in 
der Zeichnung nach oben weisende Kolben 17 ist im 
Durchmesser groBer als der in der Zeichnung nach unten 
weisende Kolben 18. Im Spritzkopf 5 ist eine durch- 
gehende, der FUhrung der beiden Kolben 17, t8 dienende 
zweistufige Bohrung vorgesehen, die gleichzeitig der 
FUhrung einer Druckfeder 19 dient, mit der der im 
Durchmesser groBere, in der Zeichnung oben dargestellte 
Kolben 17 nach unten in seine die Austrittsof f nung des 
Kanales 14 verschl ieBende , in Fig. 2 dargestellte 
Schl ieBstellung gedriickt wird. Der Kolben 17 weist 
zwei umlaufende Nuten auf, in denen jeweils eine 
O-Ringdichtung 20, 21 angeordnet ist, die der Abdich- 
tung des Kolbens 17 dient. Der im Durchmesser kleinere, 
in der Zeichnung untere Kolben 18 weist ebenfalls eine 
umlaufende Nut auf, in der eine diesen Kolben abdich- 
tende O-Ringdichtung 22 angeordnet ist. 

Wird der kleine Kolben 18 gegen den Drtick der Feder 19 
eingedriickt, so gibt der groBere Kolben 17 die bis dahin 
verschlossene Aus tri ttsbf f nung des Kanales 14 f rei , so 
daB eine in den Kanal 14 gedriickte pastose Masse in das 
von der zweistufigen Bohrung im Spritzkopf 5 gebildete 
Ventilinnere gelangen kanti, also in den nach oben vom 
Kolben 17 und nach unten vom Kolben 18 begrenzten 
zyl indrischen Raum 23 und von dort Uber einen Kanal 24 zu 
einer AustragsdUse 25. Die Austragsduse 25 ist in den 
Spritzkopf 5 eingeschraubt, so daB sie jederzeit ausge- 
tauscht werden kann. 

\ a 

Das vom Kolben 17 abgewandte Ende der Druckfeder 19 
stiitzt sich gegen eine von Schrauben 26 gehaltene 
Platte 27 ab. Durch Losen der Schrauben 26 und Abnahme 
der Platte 27 kann das Ventil deshalb problemlos aus- 
ei nandernehmen . Ebenso problemlos TaBt sich die Druck- 
kraft der Feder 19 verandern. Hierzu brauchen die 
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Schrauben 26 nur mehr oder weniger stark angezogen zu 
werden. 

In dem vom Handgriff 1 getragenen Basisteil 2 ist der 
Zylinder 7 der Gasfeder 11, wie bereits erwahnt, in zwei 
Gleitbuchsen 8, 9 gefiihrt, in denen dieser Zylinder 
axial verschoben werden kann. Zur axialen Verschiebung 
nach links, also in den Schutzmantel 6 hinein, ist im 
Basisteil 2 eine nach dem "Klemmstangenprinzip" arbei- 
tende Riickstelleinrichtung vorgesehen, der eine Blockier- 
einrichtung zugeordnet ist. Letztere weist einen im 
Wesentlichen L-formigen Hebel auf, dessen langer Schen- 
kel 28 als ein nach unten aus dem Gehause des Basis- 
teiles 2 ragender Handgriff ausgebildet ist, wShrend 
sein kurzer, weitgehend im Gehause des Basisteiles 2 
angeordneter Schenkel 29 eine annahernd krei sf ormi ge Durchbrechung 

aufweist, in der der Gasfederzyl i nder 7 rait Spiel 
gefiihrt ist, wobei der Durchmesser dieser Durchbrechung 
in Richtung des kurzen Schenkels griSBer ist als in der Quer- 
richtung. Gegen den kurzen Schenkel 29 dieses L-fbr- 
migen Hebels drlickt eine Feder 30, die sich nach hinten 
gegen eine dllnne, mit einer zentralen Durchbrechung 
versehene Stiitzplatte 31 abstUtzt, zu deren Halterung 
im Basisteil 2 zwei senkrecht zur Zei chnungsebene ver- 
laufende Haltestifte 32, 33 vorgesehen sind. Das freie 
Ende des kurzen Schenkels 29 des L-fbrmigen Hebels 
ragt nach oben aus dem Basisteil 2 hinaus und liegt 
dort an einem dem gesamten L-fbrmigen Hebel als Schwenk- 
lager dienenden Steg 34 des Basisteiles 2 an, mit der 
Folge, daB der kurze Schenkel 29 von der auf ihn ein- 
wirkenden Feder 30 verkantet wird und die in Fig. 3 
dargestellte Stellung einnimmt, in der er mit dem Gas- 
federzyl i nder 7 so verklemmt ist, daB der Gasfederzyl i n- 

der 7 nur nach hinten, zum Ende der Kolbenstange 10 hin, 
nicht aber nach vorn, zum Spritzkopf 5 hin, verschoben 
werden kann. Aus dieser Kl emmstell ung kann er jedoch 
dadurch gebracht werden, daB der lange Schenkel 28 in 
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Richtung des Pfeiles a eirtgedru'ckt wird, wodurch sich 
der gesamte L-formige Hebel um sein vom Steg 34 gebil- 
detes Schwenklager in Richtung des Pfeiles a ver- 
schwenkt, bis die Verklemmung des Gasfederzyl inders 7 
mit den Randern der Durchbrechung im kurzen Schenkel 29 
gelbst ist, so daB der Gasfederzyl inder 7 jetzt auch 
nach vorne , d.h. zum Spritzkopf 5 bin, axial ver- 
schoben werden kann. Um den L-fbrraigen Hebel in dieser 
Stellung zu halten, ist im unteren Bereich des Gehauses 
des Basisteiles 2 eine Auf nahmebohrung 35 flir einen. 
nicht dargestellten Haltestift vorgesehen. 

Die Ruckstelleinrichtung weist ein den Gasfederzyl inder 7 mit Spiel 
umgebendes KlemmstUck 36, ein damit in Wirkverbindung bringbares Spann- 
glied 37, eine den Gasfederzyl inder 7 umgebende Druckfeder 38 und einen 
in der Zeichnungsebene verschwenkbaren , am Basisteil 2 
angelenkten Spannhebel 39 auf, wobei das Spannglied 37 
am Spannhebel 39 angelenkt ist. Das IC1 emms,tuck 36 1st 
eine im wesentlichen rechteckige, relativ dicke Platte, 
die in ihrem in der Zeichnung unteren Bereich eine annahernd kreis- 
fbrmige Durchbrechung aufweist, deren Durchjnesser in der Klemm 
stUcklangserstreckung geringfiigig grbBer ist als in der Querrichtung. 
Das KlemmstUck 36 ist so gemessen, daB es m1t einer 
Schmalseite aus dem Basisteil 2 herausragt. Der obere 
Rand dieser Schmalseite ist nach vorn, also zum Spritz- 
kopf 5 bin umgebogen. Das Spannglied 37 ist kettenglied- 
artig ausgebildet und am Spannhebel 39 angelenkt. Das 
vom Spannhebel 39 abgewandte Ende des Spanngliedes 37 
kann, wenn der Spannhebel 39 nach vorn, also in Richtung 
auf den Spritzkopf 5 hin verschwenkt wird, uber das 
Klemmstuck 36 gelegt werden, so daB es dessen nach vorne 
umgebogenen Rand hintergreift. Wird der Spannhebel 39 
jetzt nach hinten verschwenkt, so hat dies zunachst 
eine Verschwenkung des Klemmstiickes 36 und dessen Ver- 
klemmung mit dem GasfederzyTinder 7 zur Folge. Eine 
weitere Verschwenkung des Spannhebels 39 fiihrt dazu, 
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daB das KlemmstUck 36 zusammen mit dem mit ihm ver- 
klemmten Gasf ederzyl inder 7 gegen die Kraft der 

* 

Druckfeder 38 ein kurzes Stlick von etwa 10 bis 15 mm 
nach hinten, also in Richtung auf den Schutzmantel 6 
verschoben wird, was zu einer Ruckstellung, d.h. Ein- 
drUckung der Gasfeder fiihrt. Erfolgt diese axiale Ver- 
schiebung des Gasfederzyl inders 7 dann , wenn der 
L-fb'rmige Hebel der Blockiereinrichtung die in Fig. 3 

dargestellte Blockierstellung einnimmt, so hat dies zur Folge, 
da6 sich die Gasfeder nicht selbsttStig entspannen, 
d.h. ihr Zylinder 7 nicht nach vorne in Richtung auf 
den Spritzkopf 5 hin verschieben kann. Durch mehrma- 
lige Betatigung des Spannhebels 39 kann die Gasfeder 
soweit zurUckgestellt, d.h. eingedruckt werden, bis der 
am Boden ihres Zylinders 7 befestigte Druckstempel 12 
am Boden des Auf nahmezyl inders 4 anliegt, so daB der 
Auf nahmezyl inder 4 mit der eine pastbsen Masse gefUlltert 
Kartusche geladen werden kann. 1st dies geschehen, 
kann der Spritzkopf 5 mit dem Aufnahmezyl inder 4 ver- 
schraubt werden. 1st die Verschraubung des Spritzkopfes 
5 mit dem Auf nahmezyl inder 4 erfolgt, kann die Biockier- 
einrichtung durch EindrUcken des Va'ngeren, 
griffartigen ausgebildeten Schenkels 28 gelbst werden, 
mit der Folge, daB sich die Gasfeder entspannt, wobei 
sich deren Zylinder 7 nach vorn, d.h. in Richtung auf 
den Spritzkopf 5 bewegt und der an ihm befestigte Druck- 
stempel gegen den kolbenartig ausgebildeten Kartuschen- 
boden druckt. Die in der Kartusche befindliche pastose 
Masse wird jetzt nach vorn, d.h. in Richtung auf den 
Spritzkopf 5 gedriickt und kann durch Betatigung des 
dort vorgesehenen Ventiles ausgetragen werden. Zur 
Offnung dieses Ventiles ist dessen Schieber 15 gegen die 
Kraft der ihm zugeordneten Feder 19 einzudrUcken , was 
grundsatzlich auch direkt durch Fingerdruck mbglich 
wa're. Bei der dargestel 1 ten Ausf Uhrungsform ist hierzu 
jedoch ein Hebel gestange vorgesehen, das aus mehreren, 
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zusammenwirkenden Teilen besteht, namlich aus einem 
am Spritzkopf 5 angelenkten Hebel 40, der einen halb- 
kugelschalenfSrmigen Ansaiz 41 aufweist und iiber eine 
mehrfach abgewinkelte, parallel zum Aufnahmezyl inder 4 
verlaufende und an diesem gefuhrte Zugstange 42 betatig- 
bar 1st, die eine mit dem halbkugelschalenformigen An- 
satz 41 des Hebels 40 zusammenwi rkende Rolle 43 auf- 
weist und mit ihrem anderen Ende zu einem an -Basis- 
tell 2 angelenkten Abzugshahn 44 fuhrt. Der Zugstange 

42 1st eine Druckfeder 45 zugeordnet, die dafur sorgt, 
daB die Zugstange dann, wenn der Abzugshahn 44 nicht 
betatigt wird, nach vorne in Richtung auf den Spritz- 
kopf 5 verschoben wird. Wird der Abszugshahn 44 be- 
tatigt, so wird die Zugstange 42 nach hi n ten gezogen, 
mit der Folge, daB der hal bkugel f brmige Arrsatz 41 

des Hebels 40 durch die mit ihm zusammenwi rkende Rolle 

43 gegen die Stirnseite des Kolbens 18 gedruckt wird, 
was dazu fuhrt, daB der Venti 1 schieber 15 eingedruckt 
und die in der Kartusche befindliche past5se Masse 
durch den Kanal 14, das Ventilinnere und den Kanal 24 
in die AustragsdUse 25 gelangt und ausgetragen werden 

kann. 

Je nach Viskosita't der zu verarbeitenden Masse kann eine 
Gasfeder mit entsprechender Federkraft ausgewahlt werd«n. 
Es stehen Gasfedern mit beliebiger Federkraft zur Ver- 
fiigung, so z.B. 10 - 200 kg. FUr Di chtungsmassen be- 
tragt der gunstige Bereich 50 - 80 kg. 
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